GENEL OZELLIKLER

Buharn kondensten énce kontenstoba
gidebilecegi durumlarda, buhar
kondenstobu kitler. Buhar SK-51 SLR ‘de
bulunan igne vana yardimiyla by-pass
edilerek kondensin tahliyesi saglanr.

Tahliye gorevini yerine getiren
samandiranin yanisira, hava tahliyesi de
govde icinde mevcut termostatik kapsul
tarafindan gerceklestirilir. Béylece boru
hattinda, hava birikintileri ile olusan koc
darbeleri dnlenmis olur. Ayni zamanda
samandiranin  herhangi bir nedenle
fonksiyonunu kaybetmesi durumunda
termostatik  kapsul devreye girerek
kondens tahliyesine devam eder ve
sistemde tikanikligl onler.

Malzeme Yapisi:

Govde ve kapak: GGG 40.3 Sfero DokUm
ic aksam: Komple AISI304 P. Celik

05.2019

Baglantilar:
Disli veya Flansh

Nominal Cap:
DN15 (1/2”) — DN25 (17)

Basing Degerleri:
Maks. 10 bar’ a kadar

Calisma Sicaklig:
Maks. calisma sicaklig 250 °C

Uygulama Alanlar::
- Donen Silindirler
- Oluklu Mukavva

- Kagit Fabrikalan

SK-5TSLR/C

SAMANDIRALI KONDENSTOP BUHAR KiLiDi ¢OzUCU SiSTEMLI
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SK-51 SLR SAMANDIRALI KONDENSTOP BUHAR KILIDI COZUCU SISTEMLI
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Buharin kondenstobu kitlemesi
sonucu olusan durum.
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GGG 40.3 Sfero Dokum

Kapak

1
2 | Samandira Sid Contasi AlSI 304 Paslanmaz Celik
3 |Samandira Sidi AISI 304 Paslanmaz Celik
4 | Samandira Kol Yatag AlISI 304 Paslanmaz Celik
5 |AKB. Civata AlSI 304 Paslanmaz Celik
6 | Samandira Baglanti Mili AlISI 304 Paslanmaz Celik
7 | Samandira Kolu AISI 304 Paslanmaz Celik
8 |Samandira AlISI 304 Paslanmaz Celik
9 |AKB. Civata AlSI 304 Paslanmaz Celik
Sid Contasi AlISI 304 Paslanmaz Celik

Termostatik Eleman Alt Parca

AISI 304 Paslanmaz Celik

Termostatik Eleman Sid'i

AlIS| 304 Paslanmaz Celik

Termostatik Eleman

Termostatik Eleman Ust Parca

Yay Celigi

Kapak Contasi

Astbetsiz Klingirit

Govde

GGG 40.3 Sfero Dokum

A.K.B. Civata

8.8

By-Pass Vana Grubu

AlSI 304 Paslanmaz Celik
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SK-51C FLANSLI
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15 152.5 81.5 108 98 255 95 65 46 14 A14x4 150
20 152.5 81.5 108 98 255 105 75 56 16 A14x4 150
25 170 995 108 120 16.5 17 85 65 17 D14x4 160

D PARCALAR

0 PARCA A

27 |Conta
26 | Pul Ms 58
25 |Conta Silikon
24 | Mil AISI 304
23 | Conta Kapagi AlISI 303
22 | Conta Govdesi AISI 303
21 | Samandlra Kol Yatagl AIS| 304
20 |A.K.B. Civata AISI 304
19 | Samandira Mili AISI 304
18 | Samandira Kolu AISI 304
- 17 | Samandira Alt Kep AISI 304
16 | Samandira Ust Kep AIS| 304
6 17 18 1 15 | Samandira Disli Parcasi AISI 304
14 | A.K.B. Civata AISI 304
‘ 13 | Bilya - 10 bar AISI 440C
‘ 12 | Samandira Sid Contasi AlSI 304
11 | Samandira Sid - 10 bar AISI 304
10 | Termostatik Unite (Komple)
9 |Termostatik Unite Sid Contast | AISI 304
8 | Termostatik Unite Sidi AISI 304
7 | Termostatik Unite Ust Parca AISI 304
6 | Termostatik Unite Alt Parca AISI 304
5 | Kapak GGG 40,3
| ] 4 | Kapak Contasi Asbetsiz Klingirit
3 | Flansh Gévde DNI15 GGG 40,3
2 | Etiket
o168 1 |AKB Cvata 8.8
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Buhar Kullanim
Noktalari

BASKI SILINDIRLERI

CORRUGATING
ROLLS

ISITICI TAVALAR
SOGUTMA KISMI

b

ON SEKILLENDIRICI

BASKI o
SILINDIRLERI UGLU DILIMLEME

VE KATLAMA

TESLIME HAZIR TABAKALAR

ONISITICI

KAGIT BESLEME OLUKLU KAT BESLEME KAGIT BESLEME

NISASTA

Tipik bir oluklu mukavva Ureten cift cidarl levha, cesitli  Oluklu mukavva levhasi hazirlama ve saklama icin en

basin¢larda buharli kullanan, ¢ift destekleyici bolumlu iki  uygun sartlan saglamak icin alan 1sitma ve nemlendirme

tekli kapama Unitesinden olusur. sartlan dikkate alinmalidir. AYVAZ®, ARI ARMATUREN® bu
alanda genis deneyime sahiptir ve 1sitma ve nemlendirme

Buna ek olarak, bitirme boélumleri, calisma icin buhara sistemleriniz hakkinda tavsiyelerde bulunabilir.

ihtiyac duymayan, ancak gerekirse sadece alan 1sitma

ve nemlendirme i¢in buhara ihtiya¢ duyan dilimleyiciler,

atiailar, kesiciler, on-line printerler vb. icerir.

ISITILAN STATIK SILINDIRLER

Bazi oluklu makinalarda, on 1siticilar olarak statik silindirler kullanilmaktadir. Gerekli sicakliga bagh olarak, 3 bar'dan 16
bar'a kadar degisen basinclarda buhar saglanir. Bunlar hareketsiz olduklan icin icerdeki buhar yogunlasir ve dipte bir
su birikintisi olustururlar.

Buhar Girisi

Sifon

Kondens Cikisi

4»

Kondens

Silindir icinde bir sifon borusu takilidir ve buhar girisi ile kondens cikisi arasindaki basing farki, yogusmanin sifon borusuna
yukarnya dogru akmasina ve silindirin disina cikmasina izin vermelidir. Ancak bu cogu zaman mUmkidn olmamaktadir.

Bu uygulama icin kondenstopun dogru secimi, dahili hava aticisi ve buhar kilitlenmesini acacak bir “igne vanasi” bulunan
samandirali tip olmalidir.

Buhar kilidi engelleme vanasi, kondenstopun kapanmasina neden olabilecek sifon borusundaki yogunlasmamis buharin
bosalmasina izin verecektir. Boylece yogusmanin olustugu andan silindirin bosaltilmasini ve yogusamayan gazlarnn
termostatik hava menfezi icinden gecmesini saglayarak silindir duvan boyunca maksimum 1s1 transferi yapmasini saglar.
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ISITILAN DONEN SIiLINDIRLER

Bir oluklu hattindaki buhar 1sitmali silindirlerin cogu déner.
Buhar silindirlere girer ve kondens suyu ddner bir baglanti
ile disan cikar. Yogusma normalde sabit bir sifondan
cekilmektedir.

Dogru silindir yuzey sicakligint korumak icin, buhar basinc
dogru sekilde kontrol edilmeli ve kondens yogunlasma
olustuktan hemen sonra alinmalidir.

Kondens birikmesi, silindirin dénme sekli, silindir cap,
makine hizi, yogusma orani ve silindir icindeki yogusma
jant derinligi gibi bircok faktérden etkilenir.

Bu cesitli faktorlere bagh olarak ya 'yigilma’, 'tasinma’ ya
da 'film' seklinde kondens olusacaktir.

Kondens tahliyesi isleminin en etkili ve ekonomik
yontemini belirleyebilmekicin kondensin bu G¢ konumdan
hangisinde oldugunu bilmek gerekir. Bunun icin de gercek
makine calisma hizlannda neler olup bittigini bilmek
gereklidir.  Operatoérlerle vyapilacak degerlendirmeler
sonucunda silindir sicakliklan belirleyici olacaktir.

Eger silindirlerde istenen sicaklik yakalanamiyorsa,
kondenstoplarin by-pass vanalan acilmak zorunda
kalintyorsa ya da buhar basliklann patliyor ve buhar
kacirnyorsa silindirlerde kondens kaliyor demektir.

Verilecek kararda ilk tercih, sifona ait olacaktir. Gerekli

veriler g6z onUne alindiginda, bu alandaki uzmanlar
dogru tip ve boyut konusunda tavsiyelerde bulunabilir.
Kondensin silindirden tahliyesini saglamak icin farkl
sifon yapist yontemleri kullanilabilir. Calisma kosullan
makinadan makinaya ve silindirden silindire degistigi icin
tek bir sifon secimi yoktur.

‘Yigilma’nin  gerceklesmedigi dustuk hizli silindirlerde,
buhar kilidini énlemek icin bir samandirali kondenstop
yeterli olacaktir.

Ancak ‘Yigilma’nin gerceklesecegi biliniyorsa ki genellikle
yeni nesil makine hizlan buna mausaittir kondenstop /
vana kombinasyonu ile bir ‘stUpuUrme/Ufleme sistemi’
saglamak gerekebilir.

Yaklasik 3 g (yercekim ivmesinin U¢ kat1) veya daha fazla
santrifuj kuvveti, dénen bir silindir icindeki kondens
Uzerine etki eder ve ic kenanna karsi tutunmaya neden
olur. Kondens tahliyesi icin kondens santrifdj kuvvetini
asmali, dnce sifonun Ust kismindan sonra da déner buhar
basligindan gecmelidir.

Cogu durumda, duragan sifonlann kullanimi ve silindirin
Uzerindeki silindirler arasindaki yuUksek diferansiyel
basinclar, bu kuvvetin Ustesinden gelmek icin yeterli
olmaktadir.

Ancak durum boyle degilse,
yardimcr  olmasi icin  ‘sUpUrme/dfleme
eklenmesi gerekebilir.

kondensin tahliyesine
buhar’nin

Kondenstopun Uzerindeki igne vanadan gecen buhar,
silindire giren ancak yogusmayan buhardir. Cunkld bu
noktada 1s1 tranferini olusturacak bir etki yoktur ve buhar
yogusmaz.

Bu igne vana ile buhar kondens karisimin bir oluklu
mukavva silindirindeki stipurme/tfleme miktari normalde
kontrol edilebilmektedir.

Sabit Silindir

-
O Yigilma

Tasinma

<
0 <+
O Film



SK-51 SLR SAMANDIRALI KONDENSTOP BUHAR KILIDI COZUCU SISTEMLI

3D UYGULAMA SEMASI

Buhar Hatti
Akis Yonu
—_

Glob Vana

igne Vana

Kondens Hatti
Akis Yonu
SK-51SLR

Akis Gostergesi

Disco Cekvalf

Donen Silindir Pislik Tutucu

® GENEL MUDURLUK / FABRIKA
® M‘fAz AtatUrk Sanayi Bélgesi Hadimkdy Mahallesi Mustafa inan Caddesi No: 44 Arnavutkdy - ISTANBUL
Tel: +90 212 771 01 45 (pbx) | Faks: +90 212 77147 27 | info@ayvaz.com | www.ayvaz.com

ISTANBUL

iST. TUZLA
ANKARA
ANTALYA
BURSA

D. ANADOLU
GAZIANTEP

iZMIR

KARADENIZ
KOCAELI
TRAKYA

BOLGE MUDURLUKLERI
AtatUrk Sanayi Bélgesi Hadimkdy Mahallesi Mustafa inan Caddesi No: 44 Arnavutkoy - ISTANBUL
Tel: +90 212 771 0145 (pbx) | Faks: +90 212 77125 60 | GSM: +90 533 925 97 29 | satis@ayvaz.com
icmeler Mevki Evliya Celebi Mah. Gen¢ Osman Cad. Ak Is Merkezi No: 5894 K: 1D: 3 Tuzla - ISTANBUL | GSM: +90 530 568 25 87 | tuzla@ayvaz.com
Semsettin Gunaltay Cad. No: 278/7 Kirkkonaklar Cankaya / ANKARA | Tel: +90 312 446 72 96-97 | Faks: +90 312 436 52 52 | ankarabolge@ayvaz.com
GSM: +90 530 404 71 66 | antalyabolge@ayvaz.com
Besevler Mah. Aktas Sok. Gulecler is Mrk. No: 3 K: 2/8 Niltifer/BURSA | Tel: +90 224 256 97 45 | Faks: +90 224 256 97 46 | bursabolge@ayvaz.com
Tel: +90 530 404 71 66 | yozcelik@ayvaz.com
Mucahitler Mah. 52054 No'lu Sok. Guneydogu Is Mrk. No: 10/49 GAZIANTEP
Tel: +90 342 32314 42 | Faks: +90 342 32314 43 | GSM: +90 533 925 97 33 | gaziantep®@ayvaz.com
ADANA SUBE: GSM: +90 533 925 97 28 | adanabolge@ayvaz.com
DIYARBAKIR SUBE: GSM: +90 533 925 97 36 | iakgun®ayvaz.com
KAHRAMANMARAS SUBE: GSM: +90 538 546 09 93 | hkizilay@ayvaz.com
Balatcik Mah. 8914 Sok. No: 72 D: 9 Cigli / IZMIR | Tel: +90 232 45912 48 | Faks: +90 232 459 42 36 | izmirbolge@ayvaz.com
DENIZLi SUBE: GSM: +90 530 8271712 | asahin@ayvaz.com
GSM: +90 530 404 71 68 | karadenizbolge@ayvaz.com
GSM: +90 535 20148 26 | kocaeli@ayvaz.com
GSM: +90 530 568 25 85 | trakya@ayvaz.com



